N PANEL DE CONTROL

N CARACTERISTICAS

Alta tecnologia para una eficiencia alta y duradera:
El vidrio de seguridad supertransparente, el
recubrimiento altamente selectivo del absorbente, el
gran espesar del aislamienfa térmico del capfador y
del acumulador, y los acabados excepcionales de alfa
calidad en conjuncion con un canfrol gue ajusta el
caudal seqtn la radiacion solar disponible (matchflow]
garanfizan un elevado rendimiento durante muchos afios.

Maxima cobertura solar y eficiencia:

TDB le suministra mds agua caliente que la mayaria
de los equipos fermasifonicos que acupan mas
espacio y son menos estéficos y duraderos. En los
ensayos para el PROSOL ha alcanzado una coberfura solar
del 94% con la maxima eficiencia medida hasta la fecha:
75,2%. Un gran equilibrio entre rendimiento y precio.

Se auto-protege de las temperaturas excesivas:
A diferencia de los sistemas convencionales por
fermosifén el funcionamiento por vaciado automatico
(sistema drain-back] del TDB garantiza la sequridad
absolufa en periodos de inactividad porque el
capfador se vacia en caso de sobrecalentamienfo. El
mantfenimiento requerido es minimo: Instale el equipo
y alvidese.

Instalacién sencilla y rapida:

1. En el tejado s6lo se monta el captador en una
cota superior al deposito. Los accesorios de
mantaje especificos permiten que el captadar se
instale en muy poco tiempa vy sin dafiar su tejado
o ferraza.

¢. La conexion del captador solar y el acumulador
sglo precisa de ¢ fuberfas de didmefra muy
pequeiio y de un cable con la sonda de
femperafura.

3. El acumulador incorpora la requlacién solar, la
bomba vy el grupo de seguridad premontados
La puesta en marcha es sencilla y se puede hacer
can el captador a pleno sol, sin necesidad de purgar.

Integracién en su vivienda:

Un destello azulado y nada mas.

Encima del tejado sdlo se ve el captador EURD con
su destello azulado caracteristico.

El acumulador solar compacfo con reqgulacion
infegrada se coloca donde usted elija (en el interior de
la casa, en el jardin,....).

Disponemos de un kit para el monfaje del equipo en
infemperie.

Caracteristicas TECNICAS

Captador solar

TDB 160-1

TDB 250-2

THERMOTECHNIC

llevamos el confort

TDB 250-1

Denominacion

TDB (32

TDB C20

Dimensiones captador

1931 x 1161 x91 mm /39,4 kg

2151 x1215x110mm /49,2 kg

Fijacién de captador / montaje

Sobre fejado inclinado @ estructura de apoyo para fejadas planas

Ndmero de capfadores

: |

1

Orientacion de captador

Formata harizontal

(aloportador

Material (proparcionado por el cliente)

Mezcla de agua con 30% de anticongelante (Propilenglicol can inhibidores y hiodegradable)

Circuito de captadores

Cu12x 10 Inox Corrugado DN16

Aislamiento (accesorio)

Denominacion

Tubo 2 x 12 mm, 5150 = 13 mm

Centralita solar

SUNGO 5-db

Requlacion de bomba

Con caudal variable

Proteccion confra sobrecalentamiento

Limitacién de temperatura maxima de acumulador

Control de sistema

Contral de operacign

PRODUCTOS

Acumulador
Volumen nominal seqtin DIN 4753 160 250 250
Presign/Temperatura max. de servicio 10bar/95° C
Proteccion contra oxidacion del acumulador Doble esmalte segn DIN 4753 T3
Altura (sin aislamiento / con aislamiento) 1087/1162 mm 1387/1462 mm
Diémetra (sin aislamiento / con aislamiento) 600/750 mm 600/750 mm
Pesa 100 kg 130kg 130 kg
Profeccién cafdica confra oxidacion Anodo de magnesio seg(in DIN 4753 Tb
Toma de agua fria/ caliente 1" rosca exterior con junta plana
Reglefa de apriete de sondas En toda la altura del acumulador
5 tin circuito de captad

erpentin circuifo de capfadores / 1,15m2 /NA. 1,15m2 /0,65 m?
calentamiento auxiliar aprox
Posicidn de toma para resistencia eléctrica 11/¢" rosca inferior / media altura de depésito
Aislamienta incluso tapa y fondo, aprox. 70 mm.
PVR 2430 € 3.159 ¢ 2774 €

TDB 160-1 TDB 250-2 TDB 250-1






